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1. PRZEZNACZENIE DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna (ST) identyfikuje wyréb poprzez okreélenie wymagan, jakie powinien

spetniaé w:

- zakresie wymagan technicznych, jakosciowych i bezpieczenstwa uzytkowania,

- odniesieniu do nazewnictwa, symboli, badan i metodologii badan, znakowania oraz
oznaczania wyrobu.

2. ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU
Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana w realizacji zaméwien publicznych.
3. PODSTAWOWE AKTY PRAWNE

a) Ustawa z dnia 17 listopada 2006 r. 0 systemie oceny zgodnos$ci wyrobdw przeznaczonych
na potrzeby obronnosci i bezpieczeistwa panstwa (Dz. U. 2 2022 r., poz. 747).

b) Rozporzadzeniu Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 29 sierpnia 2007 r.
W sprawie szczegotowego sposobu sprawowania nadzoru nad czynno$ciami zwigzanymi
z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komérkach i jednostkach organizacyjnych
podlegtych lub nadzorowanych przez ministra wtasciwego do spraw wewnetrznych.

c) PN-V 87001: 2011, Ostony balistyczne lekkie. Hetmy ochronne kulo- i odtamkoodporne.
Wymagania i badania.

d) Rozporzadzenia (WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006
I. W sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie
chemikaliéw (REACH).

e) Rozporzgdzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) z dnia 27 wrze$nia 2011 .
nr 1007/2011 w sprawie nazewnictwa wtokien tekstylnych oraz etykietowania
i oznakowywania sktadu surowcowego wyrobdw widkienniczych, a takze uchylenia
Dyrektywy Rady 73/44/EWG oraz Dyrektyw Parlamentu Europejskiego i Rady 96/73/WE
i 2008/121/WE (Dz. Urz. UEz2011r.NrL 272, p. 1).

4. OPIS OGOLNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej jest hetm ochronny kulo i odtamkoodporny
(hetm) przeznaczony dla funkcjonariuszy Panstwowej Strazy Pozarnej do realizacji zadan z zakresu
obrony cywilnej, w tym prowadzenia dziatan ratowniczych w czasie wojny .

Konstrukcja i ksztatt hetmu muszg by¢ zgodne ze standardem hetmu typu MICH.

Hetm musi zapewniac balistyczng ochrong gtowy w obrebie powierzchni chronionej zgodnie z pkt.
7.4. niniejszej specyfikaciji.

Hetm musi umozliwia¢ dopasowanie do ksztattu i rozmiaru gtowy uzytkownika w zakresie obwodu
gtowy co najmniej od 52 do 64 [cm].

Hetm musi byé kompatybilny z wyposazeniem takim jak: maska przeciwgazowa z systemem
nagtownym, ochrony oczu (przytbica ochronna montowana na hetmie), kamizelka kuloodporna,
przyrzady termo- i noktowizyjne montowanych na hetmie, system tgcznosci z aktywng ochrong
stuchu.

Hetm musi zapewnia¢ mozliwo$¢é wykonywania czynnosci stuzbowych, nie moze utrudniaé
ruchéw gtowy i powodowac¢ zaczepiania o inne elementy wyposazenia uzytkownika np. gérne
czesci kamizelki kuloodpornej.

Hetm musi miec¢ estetyczny wyglad. Nie moga wystepowaé na nim pekniecia, nieréwnosci
otarcia, przebarwienia powtoki oraz ostre krawedzie elementéw konstrukcyjnych.

Pozostate wymagania ogélne dot. m.in. ochrony gtowy uzytkownika, wyposazenia i mocowania
hetmu oraz ergonomii powinny by¢ zgodne z punktem 4.2 PN-V-87001:2011.

3



5. WARUNKI EKSPLOATACIJI

Hetm przewidziany do catorocznego uzytkowania, w kazdych warunkach atmosferycznych
wystepujacych w polskiej strefy klimatyczne;.

Hetm zachowuje statosé parametréw ochronnych i uzytkowych w zakresie temperatur od -40 do
+50[° C].

Hetm odporny na oddziatywanie niekorzystnych czynnikéw atmosferycznych i srodowiskowych
(deszcz, $nieg, nastonecznienie, duza wilgotnosé, zapylenie, itd.).

Hetm odporny na dziatanie czynnikéw mechanicznych (uderzenia, wibracje itd.).

6. WYMAGANIA TECHNICZNE

6.1. Wymagania konstrukcyjne
Hetm sktada sie z czerepu, wktadu amortyzujgcego, uprzezy mocujgcej oraz wyposazenia
dodatkowego.

6.1.1. Czerep
Czerep o ksztatcie zgodnym ze standardem MICH ze srednim wcieciem schodkowym na
wysokosci skroni (typu ,,mid cut”).
Czerep nie moze posiadac w czesci przedniej tzw. ,,daszka”.

6.1.2. Wktad amortyzujaco-rozmiarowy
Whktad stanowi system poduszek amortyzujacych.
Poduszki amortyzujgce umieszczone w pokrowcach z dzianiny drapanej, mocowane do czerepu
hetmu za pomoca pdl rzepowych, przyklejonych trwale do wewnetrznej powierzchni czerepu.
System amortyzujacy nie moze wywiera¢ miejscowych uciskow na gtowe uzytkownika oraz
wywotywac podraznien i choréb skory.
System amortyzujgcy wykonany z materiatéw ktérych konserwacja moze byé prowadzona
w ogoélnodostepnych srodkach czyszczacych i pioracych.

6.1.3. Uprzez mocujgca
Uprzez mocowana do czerepu za pomoca trwatych tacznikéw np. metalowych $rub z materiatu
nierdzewnego lub zabezpieczonego antykorozyjnie. Elementy mocujgce wyposazenie
wewnetrzne do hetmu nie moga by¢ zZrédtem odtamkdéw wtérnych, stwarzajgcych zagrozenie dla
uzytkownika.
Uprzaz sktada sie z systemu paskéw potaczonych metoda szycia wykonanych z tasmy technicznej
o wytrzymatos$ci nie mniejszej niz 1000 N w kolorze zblizonym do czerepu oraz:
— systemu podbrodkowego z dwoch paskéw z tasmy technicznej obejmujgcych podbrodek.
— jednej zapinki zatrzaskowej, czterech klamer regulacyjnych oraz czterech ramek z tworzywa

sztucznego,
— amortyzatora wstrzgsow umieszczonego w tylnej czes$ci hetmu, pomiedzy paskami

mocujgcymi. Potgczenie amortyzatora z paskami uprzezy ruchome.

Amortyzator wykonany, z siatki dystansowej lub dzianiny z piankg syntetycznag, a od strony
zewnetrznej z wodoodpornej tkaniny technicznej w kolorze zblizonym do koloru czerepu.
Wewnatrz amortyzatora umieszczony regulator docisku typu BOA.



6.1.4. Wyposazenie dodatkowe

Wyposazenie dodatkowe moga stanowié:

— szyny boczne typu ARC do mocowania wyposazenia dodatkowego (przytbica, latarka, kamera
itp.).

— gniazdo czotowe typu ,NVG”

Na prawym i lewym boku czerepu hetmu przymocowane, za pomoca dwoch srub mocujacych z
nakretkg kazda, szyny boczne typu ARC.

Na przedniej zewnetrznej powierzchni czerpu hetmu przymocowane, za pomoca trzech $rub
mocujacych, gniazdo czotowe typu ,,NVG™.

Kolor szyn bocznych i gniazda czotowego zblizony do koloru czerepu.

6.2. Rozmiary
Hetmy wykonane w co najmniej trzech rozmiarach (z trzema rozmiarami czerepéw) co odpowiada
nastepujgcym obwodom gtowy:
»M”=0d 52 cm do 56 cm (rozmiar 2*),
»L’—0d 56 cm do 60 cm {rozmiar 3*),
»XL” — powyZej 60 cm (rozmiar 3%).
(*oznaczenie wg normy PN-V 87001: 2011)

Dopuszcza sie zastosowanie dwdéch rozmiardw czerepu hetmu z regulacja rozmiarowg za pomoca
wkitadu amortyzujgco-rozmiarowego gwarantujgcg dopasowanie do obwoddw gtowy okreslonych
powyzej dla rozmiaru Li XL.

6.3. Masa hetmu kompletnego.
Maksymalna masa hetmu kompletnego powinna wynosi¢ odpowiednio w zaleznosci
od rozmiaru:
— 1500100 [g] dla rozmiaru M,
— 1600+100 [g] dla rozmiaru L,
— 1700£100 [g] dla rozmiaru XL,
lub w wariancie z zastosowaniem dwoch rozmiaréw czerepu:
— 1500%100 [g] dla rozmiaru ,,M”,
— 1700+100 [g] dla rozmiaru L i XL.

6.4. Przeswit

Przeswit powinien by¢ nie mniejszy niz 10 mm, zgodnie z punktem 4.8 PN-V-87001:2011.
7. WYMAGANIA FIZYKOMECHANICZNE

7.1.  Odpornosé zewnetrznej powtoki hetmu
Zewnetrzna powtoka hetmu odporna na zrzut z wysokos$ci 2 m na betonowe podtoze, zgodnie
z punktem 4.9.1 PN-V-87001:2011.
Po badaniu nie dopuszcza sie wystepowania jakichkolwiek uszkodzeni powtoki polegajgcych na
utracie jej ciagtosci.

7.2.  QOdpornosé na dziatanie wody
Odpornos$é czerepu hetmu na dziatanie wody nalezy sprawdzaé zgodnie z punktem 5.9 PN-V-
87001:2011. Po badaniu nie dopuszcza sie wystepowania pecherzy i ztuszczen zewnetrznej
powtoki hetmu, odklejania opaski krawedziowej, miejscowych zmiekczen czerepu itp. Dopuszcza
sig przyrost masy nieprzekraczajgcy 5 % poczatkowej wagi hetmu.



7.3.  Amortyzacja uderzen
Hetm amortyzuje uderzenia - sita przenoszona na sztywno zamocowang makiete gtowy, na ktérg
zatozony jest hetm, nie powinna przekroczy¢ 4 kN po zrzucie bijaka o masie 5 kg z wysokosci
0,5 m - metodyka badania zgodnie z pkt. 6.6. PN-EN 397+A1:2013-04.

7.4. Odpornosc¢ balistyczna
Odpornosé balistyczna hetmu zgodna z tabelg 1.

Tabela 1. Odpornosé balistyczna hetmu

Parametr Mininena wy magana kla§ = Metodyka badan
odpornosci balistycznej
Odtamkoodpornosé 03 wg PN-V-87001:2011
Kuloodpornosé K2 wg PN-V-87001:2011

7.5. Okres trwatosci

Hetm spetnia wymagania okreslone w pkt. 4.14 polskiej normy PN-V-87001:2011,
w szczegolnosci wymagane jest by gwarancija na:

—  zachowania odpornosci balistycznej czerepu wynosita minimum 10 lat od daty odbioru,

— wyposazenie wewngtrzne, w tym zachowania zdolno$ci do amortyzacji uderzenia wynosita
minimum 2 lata.

Zamawiajgcy zastrzega sobie w okresie gwarancji mozliwo$¢ sprawdzenia wymagan
balistycznych zgodnie z pkt. 5.10 Polskiej Normy PN-V-87001:2011.

8. WYMAGANIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Elementy majgce bezposredni kontakt ze skdrg powinny wykonane z materiatéw spetniajgcych
wymagania Rozporzgdzenia (WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia
2006 r. wraz z poZniejszymi zmianami.

Tasmy uprzezy, skéra, siatka dystansowa oraz dzianina drapana nie mogg zawieraé substancji
zabronionych do stosowania w wyrobach wtdkienniczych i skérzanych.

9. WYMAGANIA JAKOSCIOWE
9.1. Stopien jakosci oraz wykaz btedéw niedopuszczalnych
Wyrob musi by¢ nowy (pochodzié¢ z biezgcej produkcji) wykonany w pierwszym stopniu jakosci.

Niedopuszczalne sg btedy elementdéw wyrobu wg tabeli 4.

Tabela 2. Wykaz bted6éw niedopuszczalnych

Element wyrobu Opis btedu

widoczne ciecia na powierzchni czerepu

wystajgce ponad powierzchnie czerepu wtékna

rozwarstwienia lub pecherze

Czerep peknigcia

ostre krawedzie

nierownosci powierzchni: wgtebienia lub wgniecenia powyzej 3 mm
$rednicy i gtebokosci wiekszej niz grubosé 1 warstwy




obecnosci elementéw metalowych nie bedgcych elementami
konstrukcyjnymi w czerepie hetmu

rozwarstwienia lub inne uszkodzenia materiatu wokét dowolnego otworu
technologicznego

niewtasciwa kolorystyka elementéw w tym przebarwienia zewnetrznej
powtoki czerepu

wszelkie nacigcia, zatamania, przetarcia, braku ciggtosci materiatu

brak przyklejenia do krawedzi czerepu

brak zakrycia na catej dtugosci dolnego obrzeza czerepu

sztukowanie elementu

zachodzenie konc6w opaski na siebie w miejscu taczenia

odstepy miedzy koricami opaski w miejscu taczenia powyzej 0,15 cm
niewtasciwa kolorystyka elementu

brak wymaganego elementu uprzezy

nieprawidtowo zamontowany element uprzezy

niewtasciwa kolorystyka elementu uprzezy

Opaska
krawedziowa

przeciecia, pekniecia lub przetarcie elementéw tekstylnych i skérzanych

Uprzaz braku ciggtosci materiatdw poza otworami technologicznymi
mocujgca/Montaz | niezabezpieczone przed pruciem krawedzie elementow tekstylnych
uprzezy Sciegi o nieprawidtowym przeplocie nici i naprezeniu nitek tworzacych

szew oraz tgczenie $ciegow stebnowych w miejscach widocznych,

nie zabezpieczone przed pruciem przeszycia na poczatku i na kofAcu
uszkodzone elementy z tworzywa sztucznego, (ztamane konce, pekniecia
lub brakujgce elementy itp.)

brak zakoriczenia szwu

brak wymaganego elementu tworzacego szyne boczna

nieprawidtowo zamontowany element wyposazenia dodatkowego
niewtasciwa kolorystyka elementu wyposazenia dodatkowego
uszkodzone elementy z tworzywa sztucznego, (ztamane Kkonice,
pekniecia, zarysowania powierzchni zewnetrznej)

brak wymaganego elementu tworzacego wktad amortyzujaco-
Wktad rozmiarowy

amortyzujaco wymiary wykraczajgce poza dopuszczalne odchyiki

rozmiarowy przecigcia, peknigcia lub przetarcie elementow tekstylnych

widoczne zabrudzenia trwate elementéw tekstylnych

Wyposazenie
dodatkowe

9.2. System zapewnienia jakosci

Wyréb musi by¢ wykonany zgodnie z systemem zapewnienia jako$ci produkgiji, kontroli produktu
koncowego oraz badan wg wymagan normy PN-EN ISO 9001 oraz publikacji NATO AQAP-2110.
Producent powinien posiadaé i stosowaé system zarzadzania jakoscia umozliwiajacy
przeprowadzenie kontroli wyrobu na kazdym etapie produkcji.

Producent powinien opracowac i wdrozy¢ udokumentowane procedury, ktére okreslg sposob
identyfikowania, nadzorowania i segregowania wszystkich wyrobéw niezgodnych.

Wykonanie powyzszych czynnosci powinno by¢é udokumentowane (sporzadzone zapisy).
Producent jest zobowigzany do sporzadzenia stosownego dokumentu (protokotu,
zaswiadczenia) z przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i pozytywnej kontroli koficowej wyroboéw.
Ww. dokumenty/systemy zarzgdzania jakoscig Wykonawca ma obowigzek udostepni¢ do wgladu
na wniosek Zamawiajgcego.



10. ZNAKOWANIE

Kazdy hetm musi by¢ trwale oznakowany w spos6b umozliwiajacy jego identyfikacje przez caty
okres uzytkowania zgodnie z punktem 4.10 PN-V-87001:2011 z dopisanym rozmiarem — M/L/XL.

11. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

Kazdy hetm musi posiada¢ pokrowiec zabezpieczajacy.
Zatadowanie, przewdz i wytadowanie powinny odbywac¢ sie w warunkach zabezpieczajgcych
przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

12. WYMAGANIA DODATKOWE

Do kazdego hetmu musi by¢ dotgczona karta gwarancyjna i instrukcja uzytkowania.
Karta gwarancyjna (w j. polskim) powinna zawieraé:

1)
2)
3)

4)

dane identyfikacyjne wyréb (nr partii, nr seryjny),

nr umowy na dostawe,

wykaz punktdéw Swiadczgeych serwis gwarancyjny i pogwarancyjny wraz z podaniem
adresdw i nr telefonow,

okres i warunki gwarancji ze wskazaniem koncowe] daty trwania gwarancji na
poszczegblne elementy wchodzace w sktad kompletu: czerep (w tym zachowanie
odpornosci balistycznej), mocowanie, poduszki amortyzujgce i pokrowiec (pozostate
witasnosci uzytkowe).

Instrukcja uzytkowania {w j. polskim) powinna zawiera¢ szczegétowe informacje dotyczgce
przeznaczenia, parametréw ochronnych i eksploatacyjnych oraz przechowywania i konserwacji

hetmu.

13. WYMAGANE DOKUMENTY POTWIERDZAJACE SPELNIENIE PRZEZ WYROB SPECYFIKAC)I
TECHNICZNE)J

Dokumenty potwierdzajgce spetnienie przez wyrdb specyfikacji techniczne;j:

Deklaracja zgodnosci QiB wyrobu potwierdzona przez organ upowazniony okreslony
w Rozporzadzeniu Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 29 sierpnia 2007
r. w sprawie szczegétowego sposobu sprawowania nadzoru nad czynno$ciami
zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komdrkach i jednostkach
organizacyjnych podlegtych lub nadzorowanych przez ministra wtasciwego do spraw
wewnetrznych.

Certyfikat zgodnosci wyrobu wydany przez jednostke certyfikujacg posiadajaca
akredytacje OiB w zakresie potwierdzenia zgodnosci wyrobu z wymaganiami punktow 6.4,
7.1+7.4 ST.

Certyfikat OEKO-TEX, lub aktualne wyniki badan z akredytowanego laboratorium
badawczego potwierdzajgce spetnienie wymagan punktu 8 ST.

Aktualne wyniki badan z akredytowanego laboratorium badawczego dla kazdej partii
produkcyjnej wyrobu potwierdzajace spetnienie wymagan zawartych w pkt 6.3, 6.4, 7.1-
7.3.

Aktualne wyniki badan, atesty producenta, dla kazdej partii produkcyjnej wyrobu
potwierdzajgce spetnienie wymagan dla surowcow okreslone w punkcie 6.1.

Protokot klasyfikacji jakosci i pozytywnej kontroli koncowej wyrobéw na zgodnos$é
zwymaganiami zawartymi w niniejszej specyfikacji technicznej sporzadzony przez
Wykonawce.



UWAGA:
W przypadku zastgpienia lub wycofania norm przywotanych w niniejszej ST, dopuszcza sie

stosowanie dokumentdw normatywnych je zastepujacych.
Wykonawca zobowigzany jest do dostarczenia hetmow w ilosci wynikajgcej z wielkosci zakupu,

powigkszonej o ilos¢ przeznaczong do badarn okreslonych w punkcie 7.1-7.4



